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Внимание!

В этом электронном уроке используются пере­
довые возможности формата Adobe PDF, кото­
рые позволяют создать интерактивные сменные 
иллюстрации, а также поместить на страницы 
урока звуковые и видеофайлы.

Многие сторонние приложения для просмо­
тра файлов формата PDF — в том числе прос­
мотрщики, встроенные в операционные систе­
мы, — а также средства просмотра на мобильных 
устройствах могут не уметь отображать такой 
контент.

Если у вас возникли проблемы с просмо­
тром урока, и какие-то элементы его некоррек­
тно работают или не отображаются, вы може­
те бесплатно скачать и установить последнюю 
версию программы Adobe Reader по этой ссыл­
ке и использовать её для просмотра электрон­
ных уроков.

В ЭТОМ УРОКЕ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ 
ИНТЕРАКТИВНЫЕ ИЛЛЮСТРАЦИИ

Каждый раз, когда вы видите иллюстра-
цию, справа от которой находится пере-
ключатель, вы можете использовать его, 
чтобы просмотреть разные изображения 
или разные их варианты.

В ЭТОМ УРОКЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ  
МАСШТАБИРОВАНИЕ ИЛЛЮСТРАЦИЙ

Каждый раз, когда вы видите иллюстра-
цию со значком , вы можете увеличить 
масштаб изображения, кликнув по нему 
мышкой. Если кликнуть мышкой еще раз 
размер иллюстрации вернется к перво-
начальному.

https://get.adobe.com/ru/reader/
https://get.adobe.com/ru/reader/
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для изготовления и серийного производства. 
В данном уроке рассмотрены основные прин­
ципы проектирования упаковки, требования 
к разработке чертежа, представлена подробная 
классификация видов упаковки, в том числе 
международные европейские стандарты.

Введение

Продолжая тему о визуальном образе про­
дукта, нельзя не обратить внимание на столь 
важный рекламный носитель, как упаковка. Ва­
жен он не только своим уникальным дизайном 
и эстетикой. Упаковка несет не менее значимую 
функцию защиты, хранения, складирования 
и транспортировки продуктов различных сфер 
производства. Каждый день, приобретая про­
дукты питания, бытовую и электронную тех­
нику, предметы быта и прочее, мы обращаем 
внимание на упаковку эффектную, функцио­
нальную, надежную, удобную. Процесс проек­
тирования и моделирования конструкции упа­
ковки не ограничивается созданием эстетически 
привлекательного дизайна. Это своего рода ин­
женерная система, которая нуждается в точно­
сти чертежа развертки, габариты которой раци­
ональны, данные которой реальны и допустимы 
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История упаковки

Появление упаковки можно связать с необ­
ходимостью в перемещении, хранении продук­
тов и их обмене, и отнести к самым древним 
временам, когда для этих целей использовались 
натуральные материалы: необожженная глина, 
листья, кора, тростник, шкуры животных. Пер­
вой упаковкой для вина, кумыса и прочих жид­
костей можно считать бурдюк — мешок из шку­
ры животного. 

В 6 тысячелетии до н.э. начинают использо­
вать глину — ей обмазывали плетеные из лозы 
корзины. Гончарный круг и горн для глубоко­
го обжига появился около 4-3 тысяч лет до н. э. 
и дали возможность создавать полностью гер­
метичные емкости.
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Появление стекла связывают с культурой 
Древнего Египта, где из стекловидной массы из­
готавливали флаконы для лекарств, благовоний 
и бальзамов. Процесс производства происходил 
на основе метода формирования кварцевой па­
сты вокруг металлического стержня, стеклян­
ная масса либо наматывалась, либо стержень 
погружался в стекло, затем заготовка шлифо­
валась и декорировалась. Профессия стеклоду­
ва появится позже в 1 веке до н. э. в Вавилоне, 
где сирийские мастера изобрели стеклодувную 
трубку и тем самым значительно упростили 
и удешевили процесс обработки стекла. После 
падения Римской Империи в XIII веке средото­
чием стекольного дела становится остров Му­
рано в Венецианской республике. Технология 
изготовления венецианского стекла была стро­
го засекречена, ведь мастера создавали настоя­
щие произведениями искусства.

Современная же стеклянная упаковка может 
быть уникальной, прочной, удобной благодаря 
внедрению патента на печь для обжига стекла 
в 1611 году в Англии. В промышленных масшта­
бах стеклянная тара начинает изготавливаться 
одновременно с изобретением в 1824 году прес­
сованного стекла, а в конце 19 века в США аме­
риканский инженер Майкл Оуэнс изобретает 
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автоматизированный станок по изготовлению 
бутылок. Широкогорловая стеклянная банка 
для фасовки апельсинового джема была при­
думана в Шотландии в начале 19 века Джен­
том Кейлером. Винтовая крышка появилась 
в 1872 году, а металлическая кронен-пробка 
в 1892 благодаря пиву «Budweiser».

Хотя первые деревянные бочки для хранения 
вина появились в Галии еще в 500 году до н. э., 
именно в период Средневековья зарождается 
новое упаковочное ремесло — бондарь (или бо­
чар) изготавливает бочки из различных сортов 
древесины в зависимости от свойств продукта: 
дуб использовали для солонины, березу и со­
сну для сухих и сыпучих. Широкое распростра­
нение получают также мешки из джута и нату­
ральных тканей.

Жестяная упаковка появляется в 18-19 вв., ее 
прототипом стали латунные и медные табакер­
ки. Ее массовое производство начинается в Ан­
глии. Это была упаковка бисквитов, чая, пе­
ченья, леденцов и прочих продуктов. В 1810 г. 
Питер Дюранд изобрел жестяную консервную 
банку, ее крышка припаивалась к корпусу, и та­
ким образом достигалась абсолютная герметич­
ность. Самым успешным брендом в консервной 
банке можно считать супы «Campbells», дизайн 
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которых разработал американский художник 
поп-арта Энди Уорхолл.

В начале XVIII века в Европе развивается бу­
мажная промышленность, что предшествова­
ло появлению бумажного пакета, более легкого 
и дешевого, чем мешки и кожаные сумки. Они 
использовались для упаковки зерна, табака, сы­
пучих продуктов, бакалеи. Станок по производ­
ству бумажного пакета родом из Пенсильвании 
и был изобретен в 1852 году. Такая упаковка не 
слишком отличалась практичностью и проч­
ностью, поэтому в 1870 году Лютер Кроуэлл за­
патентовал технологию производства пакета 
с плоским дном.

В 1957 года конкуренцию бумажному па­
кету составил полиэтиленовый пакет с бо­
ковым швом, который в 70-е годы приобрел 
ручки, а в 1982 году трансформировался в пакет-
«майку». Однако не смотря на практичность, 
долговечность и дешевизну, сопротивляемость 
распаду полиэтилена поставило перед обще­
ством новые задачи — переработка, отказ от ис­
пользования или поиск альтернативных эколо­
гически чистых материалов. В начале 2004 года 
остров Kangaro в Австралии ввел запрет на ис­

Картины Энди Уорхолла, посвященные торговой марке «Campbells»
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пользование полиэтилена, а осенью того же года 
Великобритания запустила производство аль­
тернативного инновационного биоразлагаемо­
го материала.

Первый бумажный станок изобрел француз 
Луи Робер в 1798 году. В 1807 году в Англии вы­
дается патент на станок по изготовлению рулон­
ной бумаги. В 1827 году во Франции появляется 
«вощанка» — дешевая бумага, покрытая с од­
ной стороны олифой. В 1853 году в Англии вы­
дается патент на технологию производства пер­
гаментной бумаги. До 1850 года в Европе и США 
производство коробок осуществлялось из дере­
ва и картона исключительно вручную, пока не 
появились первые попытки собрать складную 
картонную коробку. В 1879 году владелец типо­
графии в Бруклине Роберт Гейр приходит к вы­
воду, что острые штампы подходят для выруб­
ки картона, а тупые для бигования и сгиба, так 
появилась первая тигельная установка, и только 
через 7 лет в складную картонную коробку упа­
куется первый товар — «Квакерская овсянка».

В 1865 году во Франции изобрели белый дре­
весный картон, что значительно улучшило ка­
чество полиграфии. Гофрированный картон на­
чинают использовать с 1871 года для упаковки 
стеклянных бутылок. В 1874 году американец 

Социальный проект 
в рамках глобальной 
программы по защите 
животных (GAIA):  
«Пластиковые пакеты 
убивают»

Упаковка  
«Квакерской овсянки
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Оливер Лонг получает патент на двухслойный 
картон, в 1882 американец Роберт Томпсон па­
тентует трехслойный, в 1916 изобретают пятис­
лойный, в 1953 семислойный.

История упаковки в виде тюбика начинается 
в 1841 году, когда американский художник Джон 
Рэнд изобрел оловянные тюбики для хранения 
красок. В 1850 году английский дантист Вашинг­
тон В. Шеффилд разработал зубную пасту и упа­
ковал ее в металлический тюбик. Его изобрете­
ние не было запатентовано, его ошибку исправил 
американский аптекарь Колгейт, получивший 
патент на зубную пасту как на собственное изо­
бретение. Компания Colgate-Palmolive начала 
производство зубной пасты в тюбиках современ­
ного вида в 1890 году, со временем заменив оло­
во и свинец на алюминий и пластик.

В 1908-1911 гг. швейцарец Жак Эдвин Бран­
денбергер изобрел прозрачный влагостойкий 
материал на основе вискозы под названием 
"целлофан". Он также сконструировал станок 
по производству пленки. В 1923 году компания 
«Du Pont» запатентовала технологию производ­
ства пленки под торговой маркой "Cellophan", 
а в 1927 году доработала формулу для использо­
вания материала в пищевой промышленности. 
В 1950-е годы появляются новые более дешевые 
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материалы, такие как полиэтилен, полипропи­
лен, лавсан, однако в наше время они теряют 
свои позиции в связи со сложным процессом 
биологического разложения и высоким содер­
жанием пластификаторов. 

В 1907 году появляется один из самых попу­
лярных на сегодняшний день материал — пласт­
масса. В его основу легли сразу два изобретения: 
сперва в Германии Фредерик Киппинг разрабо­
тал силикон, затем бельгиец Лео Хендрик Бэк­
ленд изготовил фенолоформальдегидную смолу. 
До второй мировой войны пластмасса широ­
ко использовалась для производства предметов 
быта пластичных и изящных по форме, соответ­
ствующих требованиям стиля Модерн. Пласт­
массовая упаковка появлялась именно в военное 
время в форме этилцеллюлозных фляг, пластико­
вых емкостей для транспортировки оружия, ме­
дикаментов и продуктов. В 1941 году появляет­
ся первая термоформованная блистер-упаковка 
для таблеток и полиэтилентерефталат (ПЭТ). Ис­
пользование ПЭТ-материалов в отрасли упаков­
ки начинается в 60-е годы с производства меш­
ков и мягких контейнеров, липкой и растяжимой 
ленты, разнообразных пленок. В 1970-е годы спе­
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циалисты «Du Pont Company» (США) изготови­
ли первую ПЭТ-бутылку для газированной воды.

Картон + Пластик + Аллюминий = Идеаль­
ная упаковка Tetra Pak. История Tetra Pak начи­
нается с 1943 года, когда была изобретена первая 
гигиеничная упаковка для молока. В течение 
последующих нескольких лет шведские ученые 
ведут разработку новых упаковочных материа­
лов, способов покрытия полимерами и гермети­
зации. В 1946 году доктор Рубен Раусинг демон­
стрирует первую модель гигиеничной упаковки, 
а в 1951 году он уже основал компанию AB Tetra 
Pak в городе Лунд (Швеция) в составе предпри­
ятия Окерлунд и Раусинг. На сегодняшний день, 
еженедельно продается около миллиарда упа­
ковок производства Tetra Pak различной фор­
мы и объемов для молочных продуктов, соков, 
вина, соусов и т.п. Сегодня компания Tetra Laval 
обеспечивает гигиеничной герметичной упаков­
кой практически весь мир. 

Stamp



Cтраница 14
Глава. Рекламный дизайн
Урок 3. Упаковка. Основы формообразования  и моделирования

бумаги типа Ватман. Для этого следует поэтап­
но выполнить следующие упражнения: 

�� основы работы с бумагой: подготовка инстру­
мента и материала, линии сгиба, линии реза;

�� виды рельефов;
�� конструирование простейших геометриче­
ских форм;

�� моделирование сложной фигуры в пределах 
простейшей геометрической формы;

�� конструирование уникальной формы трех­
мерного объекта;

�� конструирование объемно-пространствен­
ной структуры на основе ортогональной про­
екции;

�� конструирование целостной объемной фор­
мы, состоящей из разных по форме и разме­
ру плоских геометрических фигур.

Основы формообразования 
и моделирования

Наиболее популярным материалом для упа­
ковки в различных сферах производства и до­
ставки продуктов питания, парфюмерии, бы­
товой химии, бытовой и электронной техники 
и пр. является картон. Именно поэтому, прежде 
чем браться за конструирование уникальных 
форм упаковки, дизайнеру необходимо воспи­
тать свое образно-пространственное мышле­
ние при взаимодействии с этим материалом. 
Для того, чтобы разработать форму привлека­
тельной для потребителя упаковки, правильно 
выбрать материал и способ производства, необ­
ходимо выработать навыки работы с рельефом, 
осознанно реализовывать методы композиции 
и пропорционального построения. Развитие 
объемного мышления проще всего начать с мо­
делирования простейших форм из картона или 
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Упражнение №1. Основы работы с бумагой
Необходимые инструменты: канцелярский 

нож со сменными лезвиями, стальная линейка, 
треугольник с прямым углом, карандаш, ластик, 
циркуль, картон, клей ПВА. Идеальный путь для 
выполнения заданий — самостоятельное созда­
ние чертежа без применения графических редак­
торов, так, воспитывается культура работы с ма­
териалом и тонкое чувство объема. 

Условные обозначения на схемах:
�� тонкая зеленая линия — надрез сгиба с внеш­
ней стороны;

�� тонкая голубая линия — надрез сгиба с вну­
тренней стороны;

�� толстая красная линия — линия внешнего 
реза и вырубки внутренних элементов.

Если речь идет об обработке линии сги­
ба, то прежде чем сгибать лист, рекомендует­
ся сделать легкий поверхностный надрез на 
бумаге, чтобы не появились заломы и трещи­
ны. Если работа происходить на бумаге марки 
Ватман или не слишком плотном гибком кар­
тоне, и нужно выполнить сгиб по прямой лини, 
можно применить продавливание бумаги под 
линейку с использованием стальной канцеляр­
ской скрепки.
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Упражнение №2. Виды рельефов
Рельефы из бумаги используются в сфере 

упаковки в качестве элементов декоративного 
оформления, как амортизационные элементы 
и элементы жесткости. К рельефным конструк­
циям упаковки также можно отнести коррекс 
в коробке конфет.

Существует несколько видов рельефов в за­
висимости от способа конструирования: вырез, 
прорезь, надрез, изгиб, наклейка торцевая, бор­
дюрная, перекрученная, плетение, комбиниро­
вание нескольких видов.
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Упражнение №3. Примитивные объемные  
формы. Правила склеивания

Работу с объемными формами необходимо 
начинать с конструирования стандартных при­
митивных геометрических фигур, так как пер­
востепенной задачей является получение навы­
ков работы с материалом и инструментом. При 
выполнении упражнения необходима предель­
ная точность и аккуратность, что пригодится 
в будущем при решении творческих задач. По­
сле того, как основной чертеж геометрической 
фигуры выполнен, необходимо добавить при­
пуски для склеивания (10-15 мм). Места сгибов 
рекомендуется слегка надрезать острым ножом 
с той стороны, где будет располагаться излом. 
Поверхность конуса и цилиндра следует надре­
зать прямыми параллельными линиями с ин­
тервалом 2-3 мм.
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Упражнение №4. Моделирование сложной  
фигуры в пределах простейшей  
геометрической формы

Цель упражнения — в пределах простейших 
геометрических форм разработать оригиналь­
ное решение более сложной объемной фигуры 
в ортогональной проекции. Конечно же, самый 
нестандартный по форме предмет в практике 
можно упаковать в стандартную по форме че­
тырехгранную, шестигранную и т.д. упаковку, 
но если речь идет о разработке уникальной фор­
мы упаковки для подобного продукта, дизайне­
ру необходимо развивать объемно-простран­
ственное мышление в творческом ключе.
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Упражнение №5. Разработка чертежей  
и изготовление моделей уникальных  
трехмерных объемов

Конструирование из бумаги сложных объ­
емных форм, эскизы которых были выполнены 
в предыдущем упражнении, важно осущест­
влять наиболее рациональным способом рас­
кроя, вырезания и склеивания. Кроме основного 
чертежа раскройки формы, следует выполнить 
несколько проекций будущего объекта, ис­
пользуя принципы начертательной геометрии. 
Именно в таком виде предпочтительно демон­
стрировать изделие упаковки в будущем перед 
заказчиком.
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Упражнение №6. Конструирование объемно- 
пространственной структуры на основе  
ортогональной проекции

Прежде чем приниматься за изготовление 
чертежа и конструирование сложной объемно-
пространственной структуры, необходимо вы­
полнить несколько этапов разработки подроб­
ного эскиза. На начальном этапе берем за основу 
простейшую геометрическую объемную фигу­
ру, анализируем ее форму и постепенно насы­
щаем деталями и возможными искажениями, 
рисуем всевозможные варианты эскизов. Для 
изготовления трехмерной модели из бумаги раз­
рабатывается чертеж с учетов размеров, толщи­
ны сгибов, совмещений основных фигур и более 
мелких деталей. Раскрой чертежа должен под­
робно демонстрировать все составные элементы 
будущей объемно-пространственной структу­
ры и учитывать припуски склеивания и совме­
щения деталей.
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Упражнение №7. Конструирование целостной  
объемной формы, состоящей из разных  
по форме и размеру плоских  
геометрических фигур

Многообразие вариантов итоговой объем­
ной фигуры в данном упражнении можно до­
стичь, изменяя различные параметры формо­
образующих фигур: размер, форма, смещение 
и повороты относительно друг друга, откло­
нение относительно оси общего объема. Как 
и в предыдущих упражнениях, сперва разраба­
тывается эскиз, затем чертеж раскройки, а в ито­
ге изготавливается бумажная модель.
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Дизайн  
и конструкция упаковки

Прежде чем начать работу над чертежом, не­
обходимо ознакомиться с основными понятия­
ми, которые применяются в сфере полиграфии 
и производства упаковки.

Биговка — нанесение на материал методом 
выдавливания линий гиба в виде канавки осо­
бого профиля. Наличие линий биговки значи­
тельно облегчает процесс сборки готовой упа­
ковки, без повреждений и заломов картона.

Высечка — разделение частей материала по 
замкнутому внутреннему или внешнему конту­
ру в виде полного разреза.

Рицовка — неглубокий надрез поверх заго­
товки.

Перфорация — высечение ряда отверстий 
с малым интервалом.

Штанцевание — комплекс нескольких опе­
раций по производству упаковки, производимых 
одновременно или поочередно на одном станке.

Тигельная машина — станок, который изна­
чально предназначен для листовой высокой пе­

чати. Не смотря на свое первоначальное пред­
назначение, в меру сложностей в использовании 
и больших габаритов стал непопулярен для пе­
чатных процессов, и более популярен в произ­
водстве высечки и тиснения.

Множество факторов, которые необходимо 
учесть при проектировании новой конструкции 
упаковки, основывается на физическом состоя­
нии продукта, и защитной функции упаковки.

Относительно физического состояния упа­
ковываемые продукты можно разделить на: по­
рошки, сыпучие, твердые, жидкие, маслянистые 
и жирные, вязкие, газообразные. Все эти товары 
нуждаются в защите от влаги, производствен­
ных паров, изменения температурных условий, 
воздействия света, микробов, коррозии, вреди­
телей. Так же необходимо учесть особенности 
химического взаимодействия продукта и упако­
вочного материала, сохранность цвета, арома­
та и формы, обеспечить прочность склеек, кла­
панов и замков. 
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Физические качества упаковочного материа­
ла должны обеспечить легкость автоматической 
обработки на производственных и полиграфиче­
ских станках, стойкость упаковки к воздействию 
температурных условий холодильных камер, гер­
метичность в условиях складского хранения.

В зависимости от особенностей конструкции 
упаковки, процесс ее сбора может быть автома­
тизированным либо ручным, если речь идет об 
упаковывании товара на месте продажи. В та­
ком случае необходимо продумать эффектив­
ность, экономичность упаковки, и возможность 
ускорения процесса ее производства.

Требования, которые можно предъявить 
к конструкции упаковки:

�� соответствие развертки упаковки параме­
трам и возможностям современного произ­
водственного и упаковочного оборудования;

�� надежность при складировании и транспор­
тировке;

�� эргономичность пустой упаковки при пере­
возке и хранении;

�� удобство и простота автоматизированной 
либо ручной сборки пустой упаковки и ее 
частей;

�� оправданное и удобное размещение отвер­
стия для заполнения упаковки продуктом;

�� удобство для потребителя при распечатыва­
нии и запечатывании упаковки, если предус­
мотрено многоразовое использование;

�� эргономичные для потребителя габариты;
�� возможность для потребителя наружного 
осмотра товара;

�� наличие дополнительных частей и конструк­
тивных элементов, облегчающих высыпание 
или разлив продуктов с особыми физически­
ми свойствами;

�� удобство для потребителя держать, перено­
сить, хранить, использовать продукт;

�� экономичность и рациональный расход упа­
ковочного материала;

�� экономичность габаритов при транспорти­
ровке;

�� эффектность упаковки и рациональные га­
бариты в торговом ряду и на витрине;

�� возможность нанесения на поверхность упа­
ковки обязательных сведений о товаре, по­
нятное и удобное их размещение;

Внешнее оформление и дизайн упаковки, 
в зависимости от лицевой или оборотной сто­
роны, в различной доле содержат стилеобразу­
ющие элементы и информацию о продукте. При 
размещении торгового знака, названия продук­
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тации. Общий дизайн упаковки формируется на 
основе большого количества эскизных творче­
ских решений, направленных на реализацию не 
только эстетической задачи, но и создание раци­
ональной, компактной формы изделия. Анализ 
эскизных решений часто сопровождается мно­
гочисленными доработками и коррекцией фор­
мы, цветового и типографического оформления.

Стадия технического проектирования на ос­
нове утвержденного эскиза требует обязатель­
ного участия инженеров и проектировщиков 
совместно с дизайнером-конструктором. В это 
время разрабатываются конструкторская доку­
ментация, чертежи, шаблоны, детали, корректи­
руются ошибки, выбирается материал и фактуры.

ТРЕТИЙ ЭТАП — внедрение оригинал-ма­
кета в производство. Изготавливается опытный 
образец упаковки, утвержденный художником-
конструктором. Дальнейший процесс серийного 
производства осуществляется под контролем или 
так называемым "авторским надзором" дизайнера. 
На этом этапе уже недопустимы коррективы и из­
менения технологических процессов, материалов 
или инструментов. Если изменения все же необ­
ходимы, для каждого конкретного случая состав­
ляется дополнительная рабочая документация. 

та, объемов содержимого и прочей информации 
учитывается внешнее восприятие товара на рас­
стоянии и при ближайшем рассмотрении. Удач­
ное сочетание конструкции и элементов художе­
ственного оформления упаковки способствует 
формированию привлекательного внешнего об­
раза продукта. Для того, чтобы достичь желае­
мого отклика целевой аудитории, следует прой­
ти 3 этапа проектирования упаковки.

ПЕРВЫЙ ЭТАП — составление техническо­
го задания, работа с информационным материа­
лом, эргономический анализ, изучение патентов, 
каталогов, спецификации. К начальному этапу 
проектирования любого дизайн-проекта, прежде 
всего, относится изучение конкурентной среды 
и анализ аналогов. На примере опыта изготов­
ления подобных продуктов можно определиться 
с технологиями и возможностями производства 
и эксплуатации изготовителем и потребителем. 
На данном этапе, в том числе, необходимо про­
вести художественный анализ аналогов, который 
поможет сформировать уникальный образ про­
дукта, актуальный, конкурентный, эффективный.

ВТОРОЙ ЭТАП — разработка эскизов, тех­
ническое проектирование, разработка докумен­
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Классификация  
бумажной тары и упаковки 

В области современной бумажной упаков­
ки, можно выделить несколько видов в зависи­
мости от используемого материала и конструк­
ции: ящики из гофрированного картона, ящики 
из прессованного склеенного картона, бумаж­
ные пачки, коробки, бумажные пакеты и мешки, 
лотки картонные, барабаны, тара из бумажного 
литья, поддоны, контейнеры, обечайки, вклады­
ши, прокладки, амортизационные элементы, пе­
регородки и прочее.

Также можно выделить несколько видов бу­
мажной упаковки, в зависимости от степени 
прочности материала: мягкая (конверты, па­
кеты, мешки), полужесткая (складные пачки, 
коробки из бумаги, уступающей по плотности 
картону), жесткая (изделия из прессованного, 
гофрированного либо микрогофрированного 
картона), наружная тара (ящики, бочки и про­
чие разновидности внешней защитной и транс­
портной упаковки).
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Мягкая упаковка
Для изготовления мягкой бумажной упаков­

ки используется около 20 видов бумаг, на основе 
непропитанной мешочной бумаги, а также спе­
циальная крафтомешочная бумага, плотность 
которой создается различным количеством сло­
ев — от 2 до 6. Влагостойкость бумаги обеспе­
чивается добавлением в состав бумаги смол, 
каучуковых латексов, пропитка, лакирование, 
склеивание битумом.

К мягкой упаковке относятся бумажные меш­
ки открытые, склеенные, зашитые с двух сторон, 
с прошивкой дна, со штуцерным клапаном; паке­
ты гладкие с одной фальцовкой без дна, пакеты 
"крестовые" с плоским дном, пакеты "гармошка" 
с тройной боковой фальцовкой; кульки конусо­
образные, конверты, конвалюты, аптекарские 
капсюли.
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Полужесткая упаковка
Каталог стандартных конструкций склад­

ных коробок и пачек ЕСМА был разработан 
в 1992 году на базе сборника стандартов Евро­
пейского центра стандартизации CEN. В нем 
представлена особая классификация полужест­
ких бумажных и картонных упаковок. 

Группа А объединяет прямоугольные ко­
робки с продольным клеевым швом по высо­
те, наружные плоскости при этом расположе­
ны строго под прямым углом относительно 
друг друга. 

К группе В относятся прямоугольные упа­
ковки без продольных клеевых швов. В та­
ких коробках и пачках элементы конструкции 
фиксируются специальной системой клапанов 
и замков.

Группа С объединяет непрямоугольные ко­
робки с продольными швами. Стороны таких 
упаковок могут быть расположены под различ­
ным углом относительно дна и друг друга.

К группе D относятся непрямоугольные ко­
робки без продольных клеевых швов, и исполь­
зованием фиксирующих клапанов и замков

Группа Е содержит коробки различных кон­
струкций, находящиеся в прямом контакте с упа­
ковываемым продуктом, либо формирующие 
групповую упаковку для комплекта товаров. 

К группе F относятся прочие бумажные и кар­
тонные упаковки, конструкции которых отлича­
ются от вышеперечисленных групп.
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Основные термины и  определения, виды 
и маркировку в сфере упаковки на территории 
Украины описывает государственный стандарт 
ДСТУ 2887-94. «Упаковка и маркировка. Терми­
ны и определения.» Следует обратить внимание 
также на Международный кодекс условных обо­
значений и номеров конструкций ящиков и ко­
робок из гофрокартона, который разработан ев­

Жесткая упаковка
К группе жестких упаковок относится не­

сколько видов коробок, различных в зависимо­
сти от технологии производства: 

�� складные коробки, доставляемые потреби­
телю в разобранном виде;

�� сшивные коробки, материалом для крепле­
ния которых используются скобы, блочки, 
кнопки, металлические и гуммированные 
ленты;

�� склеенные коробки. Склеенные коробки в 
свою очередь делят на типы: прямоугольные 
(гладкие внахлобучку, гладкие на шарнире, 
гладкие с навешенной крышкой, выдвиж­
ные, уторные, одноплинтусовые, двухплин­
тусовые внахлобучку, двухплинтусовые на 
шарнирах и прочее), многогранные, коробки 
с закругленными углами, круглые и овальные 
коробки, сложные;

�� штампованные (цельноштампованные, сбор­
ные штампованные с плинтусами, с колпач­
ками, гладкие из двух деталей, с зубчатым 
креплением);

�� комбинированные или картонно-металли­
ческие;

�� литые коробки и банки из бумажной массы
�� коробки из гофрированного картона.
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ропейскими организациями FEFCO (the European 
Federation of Corrugated Board Manufacturers) 
www.FEFCO.org и ESBO (the European Solid Board 
Organisation). Это официальный каталог между­
народных символов, описывающий разнообраз­
ные конструкции упаковок.

Условные обозначения и символы, используемые на чертежах и эскизах картонной упаковки

Stamp



Cтраница 30
Глава. Рекламный дизайн
Урок 3. Упаковка. Основы формообразования  и моделирования

Виды картонной упаковки 
согласно каталогу FEFCO

�� 02 — Slotted-type boxes — высеченные, а так-
же четырехклапанные коробки:

▷▷ 0200 — коробка четырехклапанная без крышки;
▷▷ 0201 — коробка четырехклапанная со сты­
кующимися внешними клапанами;
▷▷ 0202 — коробка четырехклапанная с внеш­
ними частично перекрывающимися клапа­
нами;
▷▷ 0203 — коробка четырехклапанная с внеш­
ними перекрывающимися клапанами;
▷▷ 0204 — коробка четырехклапанная со сты­
кующимися внешними и внутренними кла­
панами;
▷▷ 0205 — коробка четырехклапанная с внеш­
ними частично перекрывающимися и вну­
тренними стыкующимися клапанами;
▷▷ 0206 — коробка четырехклапанная с внеш­
ними целиком перекрывающимися и вну­
тренними стыкующимися клапанами;
▷▷ 0207 — коробка четырехклапанная с тремя 
внутренними перегородками;

▷▷ 0208 — коробка шестиклапанная;
▷▷ 0209 — коробка четырехклапанная с дном 
из внешних стыкующихся клапанов и крыш­
кой из укороченных клапанов;
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▷▷ 0210 — коробка клапанная с симметричны­
ми откидными крышкой и дном;
▷▷ 0211 — коробка четырехклапанная с откид­
ными дном и крышкой по диагонали;
▷▷ 0212 — коробка четырехклапанная с кла­
панным дном и откидной крышкой;
▷▷ 0214 — коробка четырехклапанная с верх­
ними клапанами загибающимися внутрь;
▷▷ 0215 — коробка четырехклапанная с откид­
ной крышкой и складным дном;
▷▷ 0216 — коробка четырехклапанная со склад­
ным дном и четырехклапанной крышкой;
▷▷ 0217 — коробка четырехклапанная типа 
"кейс";
▷▷ 0218 — коробка четырехклапанная с закры­
вающимся верхом;
▷▷ 0225 — коробка четырехклапанная с четы­
рехлапанным верхом;
▷▷ 0226 — коробка четырехклапанная с нераз­
резными клапанами;
▷▷ 0227 — коробка четырехклапанная со склад­
ными дном и крышкой;
▷▷ 0228 — коробка четырехклапанная с вну­
тренней перегородкой;
▷▷ 0229 — коробка четырехклапанная с разно­
великими, сгибающимися, клапанами;

▷▷ 0230 — коробка четырехклапанная, скре­
пляемая по длине;
▷▷ 0231 — коробка четырехклапанная, скрепля­
емая по ширине.
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�� 03 — Telescope-type boxes — коробки телеско-
пического типа:

▷▷ 0300, 0301, 0303, 0304, 0308, 0309 — коробка 
телескопического типа с равновеликими кор­
пусом и крышкой;
▷▷ 0302 — коробка телескопического типа с рав­
новеликими корпусом и крышкой, без угло­
вых клапанов;
▷▷ 0306 — коробка телескопического типа с раз­
новеликими корпусом и крышкой;

▷▷ 0307 — коробка телескопического типа, склад­
ная, с равновеликими корпусом и крышкой;
▷▷ 0310 — коробка телескопического типа с дву­
мя крышками;
▷▷ 0312 — коробка телескопического типа с че­
тырехклапанным корпусом;
▷▷ 0313 — коробка телескопического типа с дву­
мя полукрышками;
▷▷ 0314 — коробка телескопического типа из 
обечайки двух крышек;
▷▷ 0320 — коробка телескопического типа из 
двух четырехклапанных корпуса и крышки;
▷▷ 0321 — коробка телескопического типа с рав­
новеликими четырехклапанными корпусом 
и крышкой;
▷▷ 0322 — коробка телескопического типа со 
складными корпусом и крышкой;

▷▷ 0323 — коробка телескопического типа с раз­
новеликими складными корпусом и крышкой;
▷▷ 0325 — коробка телескопического типа из 
корпуса и двух крышек;
▷▷ 0330 — коробка телескопического типа из 
равновеликих корпуса и крышки;
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▷▷ 0409, 0410 — коробка оберточного типа 
с торцевыми клапанами;
▷▷ 0411 — коробка оберточного типа с верхней 
стороной, закрывающейся встык;
▷▷ 0412 — коробка складная, с угловыми кла­
панами;

▷▷ 0331 — коробка телескопического типа с равно­
великими усиленными корпусом и крышкой;
▷▷ 0350 — коробка телескопического типа, вось­
мигранная, из корпуса и двух крышек;
▷▷ 0351 — коробка телескопического типа, вось­
мигранная, из корпуса с двумя самосборны­
ми крышками;
▷▷ 0352 — коробка телескопического типа, вось­
мигранная, из корпуса и двух самосборных 
крышек.

�� 04 — Folder-type boxes — коробки оберточ-
ного типа и штампованные ящики:

▷▷ 0400 — коробка оберточного типа с тремя 
клапанами;
▷▷ 0401 — коробка оберточного типа со стыку­
ющимися наружными клапанами;
▷▷ 0402 — коробка оберточного типа со стыку­
ющимися клапанами;
▷▷ 0403 — коробка оберточного типа с усилен­
ными внутренними клапанами;
▷▷ 0404 — коробка оберточного типа из двух 
заготовок;
▷▷ 0405 — коробка оберточного типа из трех 
заготовок;

▷▷ 0406 — коробка оберточного типа из одной 
заготовки с боковыми клапанами и крышкой;
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▷▷ 0432 — коробка складная, лоток с ручками;
▷▷ 0433 — коробка складная, лоток с усилен­
ными углами;
▷▷ 0434 — коробка складная, сшитая, лоток;
▷▷ 0435 — коробка складная, лоток для штабе­
лирования;

▷▷ 0413 — коробка оберточного типа с откид­
ной крышкой;
▷▷ 0415 — коробка оберточного типа с четырех­
клапанной крышкой;
▷▷ 0416 — коробка оберточного типа с двухкла­
панной крышкой;
▷▷ 0420 — коробка оберточного типа с откид­
ной крышкой;
▷▷ 0421 — коробка складная с усиленными бо­
ковыми стенками и откидной крышкой;
▷▷ 0422 — коробка складная, лоток;
▷▷ 0423 — коробка складная, лоток с усиленны­
ми боковыми стенками;
▷▷ 0424 — коробка складная, лоток с усиленны­
ми боковыми и торцевыми стенками;
▷▷ 0425 — коробка складная, лоток с усилен­
ными стенками;
▷▷ 0426, 0428 — коробка складная с откидной 
крышкой;
▷▷ 0427 — коробка складная с откидной крыш­
кой и усиленными торцевыми стенками;
▷▷ 0429 — коробка складная с усиленными тор­
цевыми стенками и откидной крышкой;
▷▷ 0430 — коробка складная, лоток с двумя руч­
ками;
▷▷ 0431 — коробка складная, самосборная, с от­
верстием;
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▷▷ 0436 — коробка складная, лоток самосбор­
ный;
▷▷ 0437 — коробка складная со сплошным дном 
и стыкующимися клапанами;
▷▷ 0440 — коробка с откидной крышкой и уст­
ройством для пломбирования при закры­
тии;
▷▷ 0441 — коробка со сплошным дном и откид­
ной крышкой;
▷▷ 0442, 0443, 0444 — коробка складная с от­
кидной крышкой;
▷▷ 0446 — коробка складная, лоток с ячейками;
▷▷ 0447 — коробка складная с торцевыми крыш­
ками;
▷▷ 0448, 0449, 0450, 0451, 0452, 0453 — коробка 
складная, лоток;
▷▷ 0454 — коробка складная, лоток с усиленны­
ми боковыми стенками;
▷▷ 0455, 0456 — коробка складная, лоток с уси­
ленными стенками;
▷▷ 0459 — коробка оберточного типа, лоток со 
скошенными углами;
▷▷ 0460 — коробка оберточного типа, лоток;
▷▷ 0470 — коробка складная, самосборная, 
с откидной крышкой;
▷▷ 0471 — коробка складная, самосборная, с от­
кидной, фиксирующейся крышкой;

▷▷ 0472 — коробка складная, самосборная, с уси­
ленными стенками и крышкой;
▷▷ 0473 — коробка оберточного типа, папка-
конверт.
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�� 05 — Slide-type boxes — раздвижные короб-
ки пенального типа и сборные ящики:

▷▷ 0501, 0502, 0503 — коробка пенального типа, 
обечайка;
▷▷ 0504, 0505, 0507, 0509 — коробка пенально­
го типа;
▷▷ 0510, 0511 — коробка пенального типа, сбор­
ная;
▷▷ 0512 — коробка сборная, обечайка с дном 
и крышкой.

�� 06 — Rigid-type boxes — коробки жесткого типа:
▷▷ 0601, 0602 — коробка жесткого типа с от­
кидной крышкой;
▷▷ 0605 — коробка жесткого типа с четырех­
клапанной крышкой;
▷▷ 0606 — коробка жесткого типа с двухкла­
панной крышкой;
▷▷ 0607, 0608, 0610, 0615, 0616 — коробка жест­
кого типа с откидной крышкой;
▷▷ 0620 — коробка жесткого типа с четырех­
клапанной крышкой;
▷▷ 0621 — коробка жесткого типа с восьмикла­
панной крышкой.
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▷▷ 0772 — коробка клеенная, складная, лоток 
с усиленными торцевыми стенками;
▷▷ 0773 — коробка клеенная, складная, лоток 
с полукрышками;
▷▷ 0774 — коробка клеенная, складная, лоток 
с ручками;

�� 07 — Ready-glued — готовые клеенные ко-
робки:

▷▷ 0700 — коробка клеенная, складная, лоток;
▷▷ 0701, 0703, 0711, 0712 — коробка клеенная, 
складная, четырехклапанная;
▷▷ 0713 — коробка клеенная, складная, трех­
клапанная;
▷▷ 0714 — коробка клеенная, телескопическо­
го типа;
▷▷ 0715 — коробка клеенная, складная, четы­
рехклапанная с внутренними перегород­
ками;
▷▷ 0716 — коробка клеенная, складная, с вну­
тренней перегородкой и перфорацией;
▷▷ 0717 — коробка клеенная, складная, для упа­
ковки 6 бутылок;
▷▷ 0718 — коробка клеенная, складная, лоток;
▷▷ 0747, 0748 — коробка клеенная, складная, 
с откидной крышкой;
▷▷ 0751 — коробка клеенная, складная, лоток 
на 12 ячеек;
▷▷ 0752 — коробка клеенная, складная, на 6 ст.;
▷▷ 0759, 0761 — коробка клеенная, складная, 
с откидной крышкой;
▷▷ 0770 — коробка клеенная, складная, лоток;
▷▷ 0771 — коробка клеенная, складная, лоток 
с усиленными углами;
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▷▷ 0934 — решетка вертикальная из десяти за­
готовок;
▷▷ 0940, 0941, 0942 — опорный амортизатор, 
трубчатый;
▷▷ 0943 — опорный амортизатор, простой;
▷▷ 0944 — опорный амортизатор, складной;
▷▷ 0945 — боковой амортизатор с усиленными 
боковинами;
▷▷ 0946, 0947 — боковой амортизатор, тубча­
тый;

�� 09 — Interior fitments — дополнительные эле-
менты упаковки:

▷▷ 0900 — прокладка-заглушка используемая 
для дна и крышки;
▷▷ 0901, 0902 — прокладка внутренняя, гори­
зонтальная и прокладка внутренняя, верти­
кальная, поперечная;
▷▷ 0903 — прокладка внутренняя, вертикаль­
ная, продольная;
▷▷ 0904, 0908 — прокладка трубчатая, верти­
кальная;
▷▷ 0905, 0906, 0907, 0909, 0910, 0914 — про­
кладка трубчатая, горизонтальная;
▷▷ 0911 — прокладка горизонтальная с боковы­
ми стенками;
▷▷ 0913 — прокладка трубчатая, вертикальная, 
усиленная;
▷▷ 0920, 0921 — прокладка трубчатая, верти­
кальная, на две ячейки;
▷▷ 0929 — прокладка двойная;
▷▷ 0930 — решетка вертикальная двойная;
▷▷ 0931 — решетка вертикальная из четырех 
заготовок;
▷▷ 0932 — решетка вертикальная с усиленны­
ми углами;
▷▷ 0933, 0935 — решетка вертикальная из пяти 
заготовок;
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▷▷ 0948, 0949, 0951 — боковой амортизатор;
▷▷ 0950 — опорный амортизатор;
▷▷ 0965,0966 — опорный амортизатор, много­
слойный;
▷▷ 0967 — опорный амортизатор, многослой­
ный Г-образный;
▷▷ 0970 — угловой амортизатор, простой;
▷▷ 0971, 0972, 0976 — угловой амортизатор, 
усиленный;
▷▷ 0973, 0974 — угловой амортизатор, трубча­
тый;
▷▷ 0975 — угловой амортизатор, трубчатый, 
усиленный.
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Разработка развертки

Все элементы развертки коробки разделены 
на главные и вспомогательные. 

Главные — на них располагается информа­
ция и основной дизайн:

▷▷ 1 — лицевая сторона,
▷▷ 3 — задняя сторона,
▷▷ 2 и 4 — боковые стороны,
▷▷ 8 — верхняя сторона,
▷▷ 18 и 20 — нижние стороны.

Вспомогательные элементы выполняют функ­
цию крепления и фиксации основных элементов 
коробки и самого продукта:

▷▷ 5 — склеиваемый клапан,
▷▷ 9 и 10 — верхние клапаны,
▷▷ 11 — верхний лицевой клапан,
▷▷ 19 и 21 — нижние боковые клапаны.

Дно коробки образуется системой нижних 
боковых клапанов и нижних сторон. На ниж­
ней стороне 20 присутствует прорезь профиля 
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стему прорезей 12 и 13, клапанов 9–11 и языч­
ков 17. 

Усиливают надежность замков плечи кла­
пана 15. Для облегчения сборки крышки с уче­
том толщины картона верхние клапаны имеют 
конусную заходную часть 14 и компенсаторы 16. 

Складывание основной части коробки про­
исходит по линиям биговки 7.

23, в которую вставляются запирающие язычки 
нижней стороны 22.

Крышка коробки состоит из верхних боко­
вых клапанов 9 и 10, верхней стороны 8 и верх­
него лицевого клапана 11.

Крышка может иметь склейку, либо исполь­
зоваться многократно благодаря специальной 
системе замков. Замки представляют собой си­
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Домашнее задание

Придумать дизайн и разработать серию упа­
ковок для продукта в разных его состояниях. 
Например: курага, абрикосовое варенье, абри­
косовый сок, абрикосовый мармелад.
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